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9 RECHNEN SIE BEI HOLZWERKSTOFFEN MIT DEM UMFANGREICHEN GESAMTPROGRAMM VON
WwoDEGO. Damit haben Sie den gemeinsamen Nenner fiir dekorative Vielfalt, bestechende
Qualitdt und faire Preise. Herausragend ist dabei unser Lagerprogramm, denn ein innovatives
Logistikkonzept macht es madglich: Die wichtigsten Sortimentsbestandteile rund um Holzwerk-
stoffe und Dekore sind bei unseren Stiitzpunkthandlern in kiirzester Zeit verfiigbar. Das Ergebnis
sind die am schnellsten lieferbaren Holzwerkstoffe fiir den Innenausbau. Und falls Sie Sonder-
wiinsche haben, liberzeugt auch unser Auftragsprogramm mit den passenden Losungen.

9 EINE STARKE MARKE IM WODEGO PROGRAMM — DUROPAL. International etabliert und
anerkannt fiir hochste Qualitat, steht Duropal fiir Hochdruckschichtstoffe (HPL), Verbund- und
Postformingelemente.
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9 LAGER- ODER AUFTRAGSPROGRAMM — SIE HABEN DIE WAHL

FARBVERBUND-LAGERKOLLEKTION - 99 Top-Dekore: Kombinieren Sie Dekorplatten (DP),
Duropal-Hochdruckschichtstoffe (HPL) und Kanten dekorgleich.
DUROPAL-ARBEITSPLATTEN-LAGERKOLLEKTION — 66 Top-Dekore: Extrem belastbar und be-
standig gegen StoRe, Hitze sowie Feuchtigkeit.

LAGERPROGRAMM TRAGERWERKSTOFFE: Die gdngigsten Trdager fiir jede gewiinschte
Anforderung - fiir Sie direkt ab Lager.

LAGERPROGRAMM DUROPAL-HOCHDRUCKSCHICHTSTOFFE - 230 Top-Dekore: Hart im
Nehmen und perfekt im Design.

AUFTRAGSPROGRAMM - 233 Top-Dekore: Die passende Losung fiir jeden Sonderwunsch.




DEKORPLATTEN (DP)

Ein Holzwerkstoff fiir viele Einsatzbereiche

Dekorplatten (DP) von wodego sind duRerst vielseitig einsetzbar. Primar finden sie im Mdbelbau
Verwendung. Weitere Einsatzmoglichkeiten bieten sich in den Bereichen Innenwandbekleidun-
gen, Unterdecken und Deckenbekleidungen, bei konstruktiven Einbauten und im allgemeinen
Innenausbau. Dekorplatten (DP) sind nur bedingt geeignet fiir stark beanspruchte horizontale
Flachen, wie z.B. Theken, Regalbdden oder Kiichenarbeitsplatten. Hier empfehlen wir den
Einsatz von Duropal-Hochdruckschichtstoff (HPL).

Herstellung der Dekorplatten (DP)

Dekorplatten entstehen durch Verpressen von impragniertem Papier mit einer Tragerplatte. Als
Tragerplatte konnen Rohspan- oder MDF-Platten eingesetzt werden. Die eingesetzten Papiere
sind mit hartbaren Aminoplastharzen (Harnstoff- oder Melaminharze) impragniert. Durch
Druck- und Warmeeinwirkung erfolgt die irreversible Aushdartung der Impragnate und die
Verbindung mit der Tragerplatte — ohne Zugabe eines zusatzlichen Klebstoffes.

Die Verpressung erfolgt mittels Pressblechen, die gleichzeitig Strukturgeber sind. Die verschie-
denen Strukturen bieten viele Moglichkeiten, ein Dekor authentischer erscheinen zu lassen
oder fiir gewiinschte Anwendungen zu optimieren. Unsere Dekorplatten (DP) werden nach
DIN EN 14322 hergestellt. Die Zertifizierung nach 1SO 9001 gewdhrleistet eine hohe und gleich
bleibende Qualitat.

Produkteigenschaften
Die Produkteigenschaften von Dekorplatten werden bestimmt durch die Eigenschaften des
Tragerwerkstoffes. Das wodego Sortiment bietet Ihnen folgende Qualitdten:

- harnstoffharzgebundene, formaldehydarme, dreischichtige FPO-Rohspanplatten der
Emissionsklasse E1

- schwer entflammbare Pyroex-B1-Platten (Baustoffklasse DIN 4102-B1)

- feuchtebestandige Rohspanplatten V100 K

— MDF-Platten

— emissionsarme FPO UZ-Platten mit dem Blauen Engel

Das harzgetrankte Dekorpapier bildet nach der Verpressung die kratz-, stoRB- und abriebfeste
Oberflache.




DEKORPLATTEN (DP)

Dekorplatten Span

In einer Vielzahl von Strukturen und Dekoren erhadltlich, zeichnen sich diese melaminharz-
beschichteten Tragerplatten E1 besonders durch ihre universelle Einsetzbarkeit aus. Die kratz-,
stoR- und abriebfesten Dekorplatten sind in verschiedenen Qualitdten erhaltlich - je nach
Bedarf kdnnen Sie bei wodego zwischen normalen, feuchtebestandigen, formaldehydarmen
oder schwer entflammbaren Tragerplatten wahlen. Eine Besonderheit im wodego Dekorplatten-
sortiment: die lackierfahigen Grundierfilmplatten.
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Dekorplatten
Produkt Dicke in mm
Lénge x Breite in mm 8 10 12 13 16 18 19 22 25 28 30 38
FPO
5.310x2.100 | | | | | | | u* | m* | | | | |
2.655x2.100 | | | | | | u* | m* | | | | | |
3.200x2.050 | ] ] ] ]
V100 K
2.655x2.100 | | | | | | | | | | | |
5.310x2.100 | ] ] ] | | ] ] ]
Pyroex
2.655x2.100 | ] ] ] | | ] n
5.310x2.100 | ] ] | | | ] ]
Grundierfilmplatte/E1
5.310x2.100 | | | | u | | | | | | | | | |
2.655x2.100 | | | | | | | | | | | || | | |
* Emissionsarme FPO UZ-Platten: 5.310 x 2.100 x 16, 19 mm und 2.655 x 2.100 x 16, 19 mm.

Zu allen Dekorplatten (DP) gibt es bei wodego auch die passenden Kanten.




DEKORPLATTEN (DP)

Dekorplatten MDF

Eine Besonderheit unter den oberflachenveredelten Holzwerkstoffen sind die Dekorplatten MDF.
Aufgrund ihrer guten Profilierbarkeit werden diese meist einseitig melaminharzbeschichteten,
mitteldichten Faserplatten bevorzugt im Mdbel- und Innenausbaubereich eingesetzt.

MDF

Produkt Dicke in mm

Lange x Breite in mm 8 10 12 13 16 18 19 22 25 28 30 38
MDF

5.310x2.100 | | | | | | | | || u | |
2.655x2.100 | | | | | | | | | | | | | |

MDF Grundierfilm

5.310x2.100 | | u | | | | | | | | |
2.655x2.100 n n | | n n n | | | u u
MDF schwarz/E1

5.310x2.100 | | | | |

2.655x2.100 | | | | |
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Dekorplatten (DP) - Technische Daten und Materialeigenschaften

Kantenbeschaffenheit:

Anforderungen nach DIN EN 14322

wodego Platten

(nur bei ausgewogenem Aufbau der Oberfldchen)

Standardplatten Ausbriiche bis 10 mm <=5mm
Grobzuschnitte Ausbriiche bis 3 mm =3mm
Oberfldchenfehler:

Punkte <2 mm?/m? <2 mm?/m?
Langsfehler <20 mm/m <20 mm/m
Verzug:

Dicke = 15 bis 20 mm <2 mm/m <2 mm/m

Verhalten bei Abriebbeanspruchung nach DIN EN 14322:

1 bis 100 Umdrehungen Druckdekore (Stein- und Holzrepros und Fantasiedekore)
2 liber 100-250 Umdrehungen Unis je nach Schichtdicke
3A liber 250-450 Umdrehungen Unis je nach Schichtdicke
3B liber 450-675 Umdrehungen Unis je nach Schichtdicke
L liber 675 Umdrehungen Unis je nach Schichtdicke

Verhalten bei Kratzbeanspruchung nach DIN EN 14322:

Belastung 1,5 N

keine kontinuierliche Spur

>1,5N
(Bei den Oberfldchen SO und SM wird der Wert
1-1,2 N erreicht.)

Fleckenunempfindlichkeit:

Dekorplatten miissen gegen

die in DIN EN 14322, Anhang A

aufgefiihrten fleckenbildenden

Materialien unempfindlich sein.

wodego Dekorplatten erfiillen bei
einer Kontaktzeit von 16 Stunden die
geforderten Werte.

kommen kann.

Warmequellen (z. B. Kaffeemaschinen, Drucker, Faxe etc.) sollten keinen direkten Kontakt zur Platte haben, da es sonst zu Rissbildungen durch Austrocknung

Alle genannten technischen Eigenschaften gelten ausschlieRlich fiir geméRigte Klimazonen (Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Lichteinstrahlung etc.).




DEKORPLATTEN (DP)

Fiir jede Anforderung die richtige Oberflache

Je nach Einsatzort werden an die Dekorplatten (DP) unterschiedliche Anforderungen gestellt.
Erfahren Sie nachfolgend, welche Oberflachenstruktur fiir welche Anwendung geeignet ist.

Kratzfestigkeit

Die Kratzfestigkeit steigt, je grober die Oberflachenstruktur und je heller ein Dekor (optischer Effekt)
ist. Glattstrukturen haben eine verminderte Kratzfestigkeit (siehe technische Daten auf Seite 07). Fiir
stark kratzbeanspruchte Flachen (i.d.R. horizontal) sollten moglichst Perl- oder Biittenstrukturen
(z.B. MP) eingesetzt werden. Glatte Strukturen (z.B. SM) sind nicht geeignet.

Fleckenempfindlichkeit

Die Fleckenempfindlichkeit steigt, je glatter die Oberflachenstruktur und je dunkler ein Dekor
ist. Bei gewiinschter Fleckenunempfindlichkeit sollten Perl- oder Biittenstrukturen (z.B. MP)
eingesetzt werden. Glatte Strukturen (z. B. SM) sind nicht geeignet.

Reinigungsfreundlichkeit
Die Reinigungsfreundlichkeit steigt, je geschlossener bzw. glanzender die Oberflachenstruktur ist.

Abriebbestdndigkeit

Die Abriebbestandigkeit ist ausschlieBlich abhangig von der Papierbeschaffenheit des verwendeten
Dekors. Unidekore erzielen hierbei die besten Werte, da es sich um durchgefarbte Papiere handelt
(siehe auch technische Daten). Druckdekore (Holz-, Stein- und Fantasiedekore) erreichen geringere
Werte, da nur der Aufdruck fiir die Abriebbestandigkeit herangezogen werden kann. Die verwendete
Oberflachenstruktur spielt bei der Abriebbestandigkeit keine Rolle.

Oberflachenruhe

Die Oberflachenruhe ist abhdngig von der eingesetzten Tragerplatte. Mit Rohspanplatten lassen
sich beziiglich der Oberflachenruhe sehr gute Ergebnisse erzielen. Fiir hochste Anforderungen
empfiehlt sich der Einsatz von MDF-Platten.

Oberflachenglanz
Der Oberflachenglanz ist ausschlielich abhdngig von der gewahlten Oberflachenstruktur. Der in

der Biiromobelnorm DIN 4554 festgelegte Grenzwert von 0,45 wird bei allen Strukturen unter-
schritten.



DEKORPLATTEN (DP)

:
[a]
>
o
>
(%]
—+
=
c
=
—+
c
<
o
S

Einteilung der

e




DEKORPLATTEN (DP)

Kanten = eine runde Sache

Neben dem Tragerwerkstoff und dem Dekor sind es die Kanten, die aus einer Dekorplatte einen
rundum vollendeten Holzwerkstoff machen. Erfahren Sie nachfolgend alles Wissenswerte iiber
die Kanten fiir wodego Dekorplatten (DP).

Melamin- und ABS-Kanten

Die Melamin- und ABS-Kanten von wodego runden nicht nur optisch das Gesamtbild des
Holzwerkstoffs bestmdglich ab, sondern leisten auch einen entscheidenden Beitrag zur Lang-
lebigkeit. Damit Sie die Kanten maglichst vielseitig einsetzen bzw. kombinieren konnen, sind
diese bei wodego im Produkt- und Farbverbund (FV) erhdltlich. Fiir alle Dekorplatten (DP) im
Lagerprogramm sind Melamin- und ABS-Kanten verfiigbar.

Kanten

Produkt Formate Standarddicke*
Lange Breite* 0,3 2,0

Melaminkanten

Melaminkante mit Schmelzkleber 50 Ifm 24 ]

Melaminkante, Riickseite geschliffen 100 Ifm 24 |

ABS-Sicherheitskante

ABS-Sicherheitskante 75 Ifm 23 | |

* Alle Angaben in mm.
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