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Produktinformation Acryl-Hochglanz

Ihr Produkt

Acryl-Hochglanzoberflachen werden hauptséchlich in der Mdbelfrontenindustrie verarbeitet.
Man findet sie haufig in Kichen, Wohnzimmern, Schlafzimmern und Badern. Um lhren
Bedirfnissen gerecht zu werden, produzieren wir Platten in verschiedenen Formaten, die
anschliel3end mit Bohrungen, Kanten und Frasungen versehen werden.

Oberflachen

In unserer Flachenkaschieranlage verarbeiten wir unter anderem Acryl-Hochglanz-
Oberflachen unterschiedlicher Firmen. Acryl-Hochglanz-Oberflachen sind anfalliger und
empfindlicher auf Gebrauchsspuren und leichte Kratzer, wie sie beim normalen Gebrauch
entstehen kdnnen. Dabei handelt es sich allerdings nur um eine optische Beeintrachtigung,
eine Einschrankung der Gebrauchseigenschaften liegt nicht vor.

Trotz einer Schutzfolie, die bei allen Acryl-Hochglanz-Oberflachen immer mit ausgeliefert
wird, kdnnen bei der Anlieferung bereits leichte Druckstellen bzw. Kratzer in der Oberflache
vorkommen. Bei der Herstellung lasst sich dies nicht vermeiden. Eine Reklamation der
Oberflachen bei dem Hersteller ist uns leider nicht mdglich.

Bitte beachten Sie: die Schutzfolien erst nach der Montage entfernen!

Behandlung der fertigen Fronten

1. Die Schutzfolie ist erst nach Montage der Fronten zu entfernen.

2. Acryl-Oberflachen missen nach Abziehen der Schutzfolie 24 Stunden trocknen.

3. Zum reinigen der Oberflachen dirfen keine alkoholhaltigen Reinigungsmittel,
Glasreiniger oder scharfe, scheuernde Putzmittel verwendet werden.

4. Reinigen Sie die Oberflachen lediglich mit einer leichten Seifenlésung oder unserem
Ultra Gloss (Art.-Nr.: 31064) zur Oberflachenverhartung.

Beschichtungsmaterialien
Hauptsachlich verarbeiten wir

— Acryl-Hochglanz-Beschichtungen

- Acryl-Spiegelfolien

— PET Matt- und High Gloss Folien

— Handelsibliche CPL und HPL Beschichtungen
— Sowie Melamin-Beschichtungen
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Tragermaterialien
Grundsatzlich kénnen auf Anfrage verschiedene Tragermaterialien beschichtet werden.
Standardmalfiig verwenden wir MDF und Spanplatten.

Kantenqualitat

Bei der Herstellung und Verarbeitung von Hochglanzfronten werden ausschlie3lich ABS-
Kanten in einer Starke zwischen 1,3 — 2,0 mm verwendet. Es kann vorkommen, dass die
Kanten leicht wellig erscheinen, was auf die diinne Materialstarke zuriick zu fuhren ist. Dies
ist kein Reklamationsgrund.

Verleimung
Um eine hochwertige und langlebige Verklebung zu garantieren, verwenden wir
ausschlieB3lich Polyurethan Kleber (PUR-Kleber).

Fehlerbeurteilung bei Hochglanzoberflachen

Kleine Staubeinschliisse oder Druckstellen lassen sich Produktionstechnisch nicht
vermeiden. Ein Reklamationsgrund ist aber erst gegeben, wenn auf 1 m2 mehr als 5 — fur
das Auge auf 1 m Entfernung erkennbare — Druckstellen oder Staubeinschlisse vorhanden
sind. Bei kleineren Teilen im Verhaltnis weniger.

Verzugsfreiheit

Eine Verzugsfreiheit ist nur dann gewéhrleistet, wenn die gleichen Materialien auf der
Vorder- und Ruckseite verarbeitet sind.

Sie ist nicht gewéhrleistet wenn

- Vorderseite Hochglanzoberflache, Rickseite Melamin, CPL und HPL

— Acrylspiegel mit Schutzfolie, Ruckseite Melamin, CPL und HPL

— Acryl-Hochglanzoberflache mit Schutzfolie nur einseitig auf der Vorderseite
aufgebracht ist
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